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TANIM

Gimento esasli, polimer katkili elyaf igeren XPS, EPS ve tas yunu isi
yalitim levhalarin sivanmasinda kullanilan hazir malzemedir.

TSE EN 998-1 Kagir harci — Ozellikleri — Bolim 1: Kaba ve ince siva
harci sinifina uygundur.

KULLANIM YERLERI

+ Mantolama islerinde isi yalitim levhalarin sivanmasinda ve 8
mm'ye kadar siva tamiratlarinda kullaniimaktadir.

DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

- Ahsap, OSB, PVC, bitim, metal, boya kapli ylizeylere uygulanmaz.
+ 24 saat igerisinde don tehlikesi olusabilecek ylzeylerde yalitim
pano siva uygulamasi yapiimamalidir.

+ GUnes ve kuvvetli riizgar altinda uygulamadan kagmnilmalidir.
Mutlaka yuzey sicakhginin +5°C ile +25°C arasi oldugu durumlarda
uygulama yapiimalidir.

+ 5 mm den daha kalin siva uygulamasi tavsiye edilmez.

+ Uygulama yapilacak isi yalitim levhalarinin uygulanan ylzeye
saglam bir sekilde yapistiriimis ve diibellenmis olmasi gerekir.
Levhalar uygulama 6ncesi kontrol edilmeli ve asla esnememelidir.
+ Uygulamalarda koruyucu eldiven kullaniimasi 6nerilir. Daha detayli
koruyucu onlemler igin litfen trtine ait malzeme guvenlik bilgi
formunu bakiniz.

AVANTAJLARI

+ Tek bilesenlidir, hazirlanmasi ve uygulamasi kolaydir.

« Elyaf katkisi ile gatlaklar minimize edilir.

+ Yapisma mukavemeti yiksektir. Donma-gozinme gevrimine
dayaniklidir.

KULLANIM SEKLI

1 Torba (25 kg) Frigya Isi Yalitim Levha Sivasi (FRG-3002) 6-6,5 kg
su igerisine yavas bir sekilde ilave edilerek macun kivamina gelene
kadar 400-600 devir/dk lik karistirici ile 5 dk karistirilir. Hazirlanan
karisim 5 dk dinlenmeye birakilir, daha sonra tekrar karistirilarak
uygun mala ile siva harci dubellenmis EPS levha yiizeyine surdlUr.

Daha sonra siva filesi uygulanan siva yiizeyine gomuildr. Ardindan ikinci

kat siva ile file ylzeyi tamamen kapatilir. Bu islem esnasinda siva filesi
asla surtlen sivanin dibine kadar bastirilmamalidir. Aksi halde file siva
katlarinin arasinda degil levha ile siva arasinda kalir ki bu da sivanin ylizeye
tutunma guiclind azaltir. Siva prizini aldiktan sonra istege bagl olarak
direkt boya ya da dekoratif bir goriinim kazandirmak igin Frigya Mineral
Siva (FRG-3003) uygulanir.

SARFIYAT
1T mm kalinlk igin 1,40 kg/m?

TEKNIK OZELLIKLER

Malzemenin igerigi Gimento, mineral dolgu ve
ozel polimer katkilar igerir.

Taze Harcin Bosluklu Birim | 2 1200 kg/m?

Hacim Kutlesi (EN 1015-6)

Sertlesmis Harcin Bosluklu | 1300 + 100 kg/m®
Birim Hacim Kutlesi (EN
1015-10)

Is1 Yolitim Levhasina Yapis- | 2 0,08 N/mm?2 (28 gun)
ma Mukavemeti (EN 13494)

Egilme Mukavemeti (E > 2,0 N/mm?

1015-11)

Basma Mukavemeti (EN > 6,0 N/mm?2

1015-11)

*Tablodaki degerler 20°C ve %50 bagil nem degerlerine sahip ortamdan alinmistir.




